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産業・暮らしと共生する
The ONS Business Summary  Metal Recycling

鉛リサイクルプロセス

立型還元炉

◀精製調合釜

▲半製品

原料ヤード

◀コークス

▲巣鉛▲廃バッテリー

Material yards 精錬工程（還元炉）Smelting process

精製工程（溶解釜）

鋳造工程

製品

出荷

Refinery process

Casting process

Extraction of lead raw material from wasted battery.

Lead／ Lead Alloy Ingots

Shipping

▲連続自動鋳造機

佃事業所
Tsukuda Plant

酉島事業所
Torishima Plant

廃バッテリー回収・分離解体作業・鉛原料抽出

排水処理

排ガス処理

集塵処理
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※原料搬送

※舞州経由にてお届け

分析 分析 分析 最終検査

最終検査分析

納品

巣鉛を酉島事業所に搬送。
搬送ルートは市街地を避け
るなど配慮。

酉島事業所の鉛リサイクルプロセスは、原料ヤードから精錬、精製、鋳造、製品の出荷までの全工程が屋内
でライン化。環境への負荷を低減するための最新のシステム、設備、装置が導入されています。工程ごとに
環境分析・品質分析が行われ、厳しいチェックの目が向けられています。同時に、コンピュータで制御され
た還元炉、溶解釜などの操業に用いられるプログラムには、各工程を管理する技術者が開発した配合や温度
設定、薬剤研究などの成果や創意工夫が詰まっています。
最新のリサイクル、環境技術とプロフェッショナルのノウハウ。お客様、社会が求めるニーズに応えるために、
ニーズを越える品質、安全・安心を確保するために。当社の鉛リサイクルシステムは今も進化し続けています。

廃バッテリーを回収し、プラス
チック、巣鉛、電解液に解体。
プラスチックは破砕して再利用、
電解液は、廃水処理設備で無害
化処理される。

環境設備により、粉塵の飛散を
防止している。

溶解釜で粗鉛を精製。
不純物を自動的に除去
する。

25ｔ分をストックできるコ
ンベアーを設置。
従業員による外観チェックを
経て、品質要求をパスした製
品だけが出荷される。

連続自動鋳造機を使って、
25㎏と50㎏のインゴットに鋳造。
過程で出る滓は自動的に除去する。

還元炉に巣鉛を入れ粗鉛に精錬。 製品を出荷。
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Built second plant in Tsukuda, Nishiyodogawa-ku, Osaka(current Headquarter Plant Facility)

 Ⅱ

　

Incorporated at the OSAKA NAMARI-SUZU SEIRENSHO Co.,Ltd. Established headquarters in Tsukuda, with a capital of ¥198,000

Increased the capital to ¥700,000

Increased capital to ¥2,800,000

Increased capital to ¥5,600,000

Increased capital to ¥11,200,000

Established a new plant in Shioe Amagasaki-city, Hyogo

Increased capital to ¥32,700,000 by inviting a venture capital from OSAKA CHUSHOKIGYO TOSHI IKUSEI,Co., Ltd.

Increased capital to ¥46,500,000

Established a new plant in Torishima Konohana-ku, Osaka

70th anniversary since company is incorporated

100th anniversary since business establishment

竹田伊之助商店と称し、本社工場を大阪市浪速区桜川町に置き、故鉛集荷再精錬を開始

大阪市西淀川区佃町（現在地）に第二工場竣工

企業整備令により、大阪鉛錫精製施設組合共同作業場となる

戦災により桜川工場を焼失

法令により組合が解散

資本金198千円を以て、株式会社大阪鉛錫精錬所を設立

資本金700千円に増資

 

資本金2,800千円に増資

資本金5,600千円に増資

資本金11,200千円に増資

尼崎市潮江に尼崎工場竣工

大阪中小企業投資育成株式会社の投資を受け、資本金32,700千円に増資

資本金46,500千円に増資、現在に至る

本社工場 ISO 9002取得

全社 ISO 9002取得

全社 ISO 14001取得

全社 ISO 9001:2000取得

大阪市此花区酉島に酉島事業所竣工

設立70周年（創業98年）

創業100周年

創業大正8年 

昭和10年

昭和15年

昭和20年3月

昭和22年2月

昭和22年7月

昭和23年9月

昭和35年11月

昭和37年5月

昭和38年5月

昭和45年4月

昭和56年10月

平成7年３月

平成7年6月

平成9年4月

平成10年4月

平成13年6月

平成14年12月

平成23年4月

平成29年7月

4月

●名　　　称／株式会社 大阪鉛錫精錬所
●所　在　地／
　〔佃事業所〕〒555-0001 大阪府大阪市西淀川区佃5丁目6番45号
                   TEL 06（6472）0571　FAX 06（6472）0570
                   e-mail : soumu@ons-rectec.co.jp
　〔酉島事業所〕〒554-0051 大阪府大阪市此花区酉島5丁目 11番117号
                   TEL 06（6467）6000　FAX 06（6467）6011
                   e-mail : soumu@ons-rectec.co.jp
　〔尼崎事業所〕〒661-0976 兵庫県尼崎市潮江4丁目2番3号
                   TEL 06（6499）8007　FAX 06（6499）8094
                   e-mail : ama@ons-rectec.co.jp
●創　　　業／大正8年4月
●設立年月日／昭和22年7月21日
●資　本　金／46,500,000円
●営 業 種 目／1. 鉛の再生精錬並びに加工売買
　　　　　　　2.非鉄金属合金の製造加工売買
　　　　　　　3.不動産の賃貸借に関する事業
●売　上　高／75億円（2017年度）
●役　　　員／代表取締役社長　廣末　雅昭
　　　　　　　取締役副社長　廣末　幸子
　　　　　　　常 務 取 締 役　綿引　紘一
　　　　　　　常 務 取 締 役　廣末　公秀
　　　　　　　取　　締　　役　竹本　吉輝
　　　　　　　監　　査　　役　高橋　佳子
●従　業　員／96名
●主要取引先／株式会社ジーエス・ユアサコーポレーション

　 ）略称敬（  　 日立化成株式会社
　　　　　　　株式会社ＧＳユアサ エナジー
　　　　　　　古河電池株式会社
　　　　　　　住友電気工業株式会社
　　　　　　　住友電工ハードメタル株式会社
　　　　　　　三井物産メタルズ株式会社
　　　　　　　三菱商事Rt Mジャパン株式会社
　　　　　　　西日本電信電話株式会社（NTT）
　　　　　　　阪和興業株式会社
　　　　　　　株式会社佐渡島
　　　　　　　山中産業株式会社
　　　　　　　井澤金属株式会社
　　　　　　　全国故鉛集荷業者
●取 引 銀 行／株式会社みずほ銀行 四ツ橋支店

社支崎尼 行銀JFU菱三社会式株　 ）略称敬（  　
　　　　　　　株式会社三井住友銀行 西野田法人営業部 

Name:

Tsukuda plant:

Torishima plant:

Amagasaki plant:

Founded:

Incorparated:

Capital:

Employees:

Major Products:

Sales Amount:

Board Members:

Major Business Partners:

Partner Banks:

OSAKA NAMARI-SUZU SEIRENSHO Co.,Ltd.

5-6-45 Tsukuda Nishiyodogawa-ku,Osaka

TEL : +81-6-6472-0571   FAX : +81-6-6472-0570

e-mail : soumu@ons-rectec.co.jp

5-11-117 Torishima Konohana-ku,Osaka

TEL : +81-6-6467-6000   FAX : +81-6-6467-6011

e-mail : soumu@ons-rectec.co.jp

4-2-3 Shioe Amagasaki-city,Hyogo

TEL : +81-6-6499-8007   FAX : +81-6-6499-8094

e-mail : ama@ons-rectec.co.jp

April 1919

21st July 1947

¥ 46,500,000

96

Recycled pure lead, lead and lead alloy ingots

Recycled powder of sintered hard metal

7.5 Billion yen/ 

President and CEO   Masaaki Hirosue

Vice President   Sachiko Hirosue

Managing Director and COO   Kouichi Watahiki

Managing Director   Masahide Hirosue

Director   Yoshiteru Takemoto

Auditor   Yoshiko Takahashi

GS Yuasa Corporation

Hitachi Chemical Co., Ltd.

GS Yuasa Energy Co., Ltd.

THE FURUKAWA BATTERY Co.,Ltd.

Sumitomo Electric Industries,Ltd.

Sumitomo Electric Hardmetal Corp.

Mitsui Bussan Metals Co.,Ltd.

Mitsubishi Corporation RtM Japan Ltd.

NIPPON TELEGRAPH AND TELEPHONE WEST CORPORATION

Hanwa Co.,Ltd.

SADOSHIMA corp

yamanaka & Co.,Ltd.

Izawa Metal Co.,Ltd.

Battery and Lead Scrap Collectors

Mizuho Bank, Ltd.

MUFG Bank, Ltd.

Sumitomo Mitsui Banking Corporation 

会社概要 History  of  ONS

創業～太平洋戦争終結～会社設立 （大正8年～昭和22年）

会社設立～モータリゼーションまで （昭和22年～30年）

モータリゼーション～試練そして飛躍 （昭和30年～56年）

基盤確立と充実 （昭和56年～）

次の100年に向けて

Start of Operation～ ～Company Incorporation

Incorporation～Motorization

Motorization～Hardship and Progress

Substantial Development

Started sintered metal alloy recycling using Zn-Method
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亜鉛法を用いた超硬合金のリサイクルを開始
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Tsukuda plant

Torishima plant

Amagasaki plant

ONSの歴史
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